1. Abformung reinigen

- Abdruck mit Wasser spilen

- desinfizieren

- anschlieBend mit klarem Was-
ser und einem weichen Pinsel
nochmals spllen und trocken
blasen

2. Gips anmischen
... gemal Herstellerangaben

3. Abformung auf dem Riittler
ausgieBen
Nach 45-60 Minuten kann der
Abdruck entformt werden.

4. Zahnkranz nass trimmen
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Die Zahnkranzhohe sollte un-
gefdhr der Lange eines Ga-
mundia-Pins entsprechen.

Modellherstellung

Zahnkranzherstellung (Kurzfassung)

5. Zahnkranz bis zum nachsten
Tag trocknen lassen

6. Die Unterseite des Zahn-
kranzes mit Schleifpapier
glatten

7. Bohrlocher markieren
Je Segment sind zwei Bohrun-
gen erforderlich, bei hohen
Gipsstimpfen im Molaren-
bereich sind drei Bohrungen
zweckmaBig.

8. Bohren mit dem Gamundia-
Pinbohrgerit

- Zahnkranz an der Auflageplat-
te des Pinbohrgerates positio-
nieren, angezeichnete Stellen
anvisieren.

- Der Motor startet beim Zu-
sammendriicken.

- Bohren bis zum Anschlag.

- Bohrlocher ausblasen.

9. Die Pins mit Sekundenkle-
ber fixieren
Etwas Klebstoff aufnehmen
und den Pin in das Bohrloch
bis zum Anschlag einfihren.

Gamundia
Dentalprodukte

seit 1975

10. Hiilsen auf Pins aufstecken

a. konische Pinsysteme:
Pins in den Kronen- und
Briickenbereichen mit Me-
tallhilsen bestlcken, fur
Sattelteile sind die Kunst-
stoff-Ringchen ausrei-
chend.

b. Stufenpin-Systeme:
alle Pins mit Kunststoff-
Hulsen zu bestlicken.

Fertiger Zahnkranz

W, o

SR

© Gamundia GmbH | Bullystr. T | 73565 Spraitbach | Tel.: 07176 /4533 260 | www.gamundia.de | info@gamundia.de



